
被削材別の色分け 金属 その他木材 木材・
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MSI20PH

4,500

0037-079720 40 1.0

刃先：超硬バイメタル

ステンレスから
釘・ビスまで金属全般の
切断

MSI32PH

5,100

0037-079832 40 1.0

刃先：超硬バイメタル

ステンレスから
釘・ビスまで金属全般の
切断

MMI32PH

5,200

0078-271732 70 1.0

刃先：超硬

ステンレス・ビス・釘・
金属全般、FRP、
硬質プラスチック切断

MSU28PK

3,100

0037-080728 40 1.0

刃先：ナイフ刃

発泡スチロール・
断熱材の切断
コーキングシールの
切断・除去

MSU32PKX

3,400

0037-080832 24 1.2

刃先：ナイフ刃

アスファルト
ルーフィングの切断
人工芝の切断
カーペットの切断

MSU52PKR

1,900

0037-080952 26 0.8

刃先：ナイフ刃

硬化した
ボンド等はがし
（スクレーパー/
ハードタイプ）

MSU52PK

1,900

0037-081052 36 0.4

刃先：ナイフ刃

コーキング除去
塗装剥離
（スクレーパー/
ソフトタイプ）

MSU85SB

4,200

0037-081185 ー 0.9

刃先：チタン
コーティング

FRP・軟質
プラスチックの切断
金属板（1mm以下）の
切断

MSU100SKS

4,500

0037-0812100 ー 0.7

刃先：波刃

押し出し法
ポリスチレンフォーム・
ゴム、発泡スチロール・
断熱材の切断

MMU32PK

3,200

0078-274432 70 2.2

刃先：ナイフ刃

シーリング材・
発泡スチロール・
断熱材切断

MSA32PH

5,100

0037-079932 30 2.0

刃先：超硬

FRP・タイル目地の
切断、ポケット切断

MSA32FHT

5,100

0037-080032 40 0.95

刃先：超硬

塗装・接着剤のはがし
木材の荒削り

MSA70DHX

7,000

0037-080270 ー 2.0

刃先：超硬

タイルの改修作業、
外周部で目地を除去・
床面でモルタルや
接着剤の除去（コーナー
部の作業も可能）

MSA78DH

6,400

0037-080378 ー 2.0

刃先：超硬

木材の荒削り
モルタル・接着剤はがし

MSA70SH

5,000

0037-080470 ー 1.5

刃先：超硬

FRP・硬質
プラスチックの切断
幅の狭い
タイル目地の切断

MSA85SH

6,400

0037-080685 ー 2.0

刃先：超硬

陶器質タイルの
目地切断
ALCの筋付け

MSA85SD

8,000

0037-080585 ー 1.8

刃先：ダイヤモンド

FRP・陶器質
タイルの切断
ALCの筋付け
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MSW32PCJ

2,900

0037-078332 50 0.6 チップボードの
ポケット切断
コンパネの切断、
切り込み

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

MSW32PC

2,900

0037-078432 50 0.6
木材のポケット切断
石こうボードの
ポケット切断

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

MSW32PBCJ

3,800

0037-0785堅い木材の
ポケット切断
コンパネの切断、
切り込み

32 50 0.6

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

刃先：バイメタル

MSW65PC

3,100

0037-078665 40 0.6
木材のきわ切り
[木工専用 ]

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

MSW65PCJ

3,100

0037-078765 40 0.6 チップボードの
ポケット切断
コンパネの切断、
切り込み

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

65 40 0.6

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

刃先：バイメタル
MSW65PBCJ

3,900

0037-0788堅い木材の
ポケット切断
OSBボードの
ポケット切断

32 50 0.6

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

刃先：バイメタル
MSD32PBC

3,000

0037-0790木材・金属の切断
木材のポケット切断
釘・銅管の切断
石こうボードの
ポケット切断

65 40 0.6

☆湾曲形状
くい付きが良く、
位置決めし易い

刃先：バイメタル
MSD65PBC

3,800

0037-0791木材・金属の切断
木材のポケット切断
きわ切り、釘・銅管の切断
石こうボードの
ポケット切断

MSW85S

3,400

0037-0789

85 ー 0.6 木材のきわ切り
[木工専用 ]

MMW32PC

3,000

0078-274332 80 0.7
厚い木材(2X4材)、
深切りポケット切断☆湾曲形状

くい付きが良く、
位置決めし易い

MSD85SB

4,500

0037-079285 ー 0.9 木材・金属の切断
木材のきわ切り
釘・銅管の切断

MMD32PBC

3,200

0078-272832 80 0.7
釘の入った木材深切り
釘、銅管切断

MMD52PBC

3,500

0078-272952 70 0.7
釘の入った広い開口
釘、銅管切断

MMD100SB

4,800

0078-2730100 50 0.8
2× 4材、垂木、間柱、
一発切断デカブレード

コード No.
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刃幅A
mm

刃幅B
mm

厚み
mm品番 /形状 用途

被
削
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木
材

木
材・金
属

金
属

刃先：バイメタル

MSM20PB

1,900

0037-079520 30 0.7

刃先：バイメタル

MSD100SB

4,800

0037-0793100 ー 0.9 木材・金属の切断
木材のきわ切り（深切り）
釘・銅管の切断刃先：バイメタル

刃先：バイメタル

刃先：バイメタル

刃先：バイメタル

MSM10PB

1,900

0037-079410 30 0.7
釘・銅管の面一切断

釘・銅管の面一切断

刃先：バイメタル

MSM32PB

3,400

0037-079632 50 0.6

刃先：バイメタル
釘・銅管の面一切断
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（★） 

STARLOCK MAXブレード対応で充実のブレードラインアップ

（★）

（★）

（★）

（★）

（★）

（★）

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

01
ブラシレスモーターを搭載し、4.0°の振動角度で従来製品以上の高速切
断が可能です。またSTARLOCK MAXブレード対応のため、作業の幅も
広がります。

高速切断で作業スピードアップ 02
ワンタッチでスピーディにブレード交換ができます。４つのマグネットで
ブレードを仮保持できるため、本体を下に向けたままでもブレード交換が
可能です。また、高所作業時などのブレードの落下リスクを軽減します。

ブレード交換はワンアクション

■作業：鉄筋切断 切断材料：D13 ブレード：MMI32PH 荷重：30N

切断スピードの比較（目安※１）

4.0°
ブレードの
振り角

切断スピード

約30以上

UP
約22.2秒

約29.5秒当社従来製品
CV 18DA

CV 36DMA

レバーを戻し、
ブレードを固定

※１ 数値は参考値です。材料や条件により異なります。

機構部と外側のハウジングをクッション性の
あるやわらかいゴムで絶縁することで、振動
を低減しました。

防振構造により低振動 無負荷振動値

3.0m/s2

LEDライトが2灯式となり、横に
向けたブレードの刃先も見やすく
なっています。

2灯式LEDライト搭載

振動数は6,000～20,000min-1の範囲でダイヤル設定出来ます。

振動数調整ダイヤル

ブレードは
マグネットで仮保持

4つのマグネット

1充電当たりの作業量
（目安※1）

ポケット切断
（BSL 36A18X装着時、材料：t12コンパネ、
ブレード：MMD32PBC、荷重：22N）

CV 36DMA

約370カット

133mm

小形のブラシレスモーター採用により本体が軽く、
ハンドルも細く握りやすいため作業がはかどります。

軽量・細径ハンドル

あなたを止めない、
速さと自由を。

%




